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Beschreibung 

[0001 ] Die Erf indung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Glatten von Hemdkragen mil einem der Kragen- 
form angepaBten Stutzelement und vorzugsweise einer 
Trocknungseinrichtung. 

[0002] Bei einer bekannten Vorrichtung zum Dampfen 
und Glatten von BeWeidungsstucken (DE 35 11 485 C2) 
ist eine in Form eines Oberhemdes ausgebildete Form- 
buste, zum Beispiel aus glasfaserverstarktem Kunst- 
stoff vorgesehen, die verstellbare Seitenteile zur 
Anpassung an unterschiedliche Schulterweiten des zu 
bearbeitenden Hemdes aufweist. Diese Formbuste ist 
an einer Fuhrung hohenverstellbar gefuhrt. Am unteren 
Teil der Formbuste befindet sich eine Klemmvorrichtung 
fur die offenen Langsrander der Knopfieiste des zu 
bearbeitenden Hemdes. Mit dieser Vorrichtung soil die 
Formung der auBeren. oberen Armelpartien im Schul- 
ter- und Armlochbereich ermoglicht werden. Bet einer 
anderen bekannten Maschine zum Dampfen und Giat- 
ten von BeWeidungsstucken (DE 35 07 757) ist in ahnli- 
cher Weise eine dem zu glattenden Hemd 
nachgebildete PaBform Oder Auflage vorgesehen in 
Verbindung mit einer Spannvorrichtung fur die Randbe- 
reiche des Bekleidungsstuckes, wobei unter der Wir- 
kung von Dampf- und/oder Trocknungsluft das 
BeWeidungsstuck in seiner PaBform ausgeformt und 
unter Einsatz eines dampfdurchstrOmten Dampfsackes 
behandelt wird. 

[0003] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art 
so auszugestalten, daB auch ohne Verwendung einer 
Formbuste oder dergleichen mit sehr einfachen Mitteln 
eine voilstandige, schnelle und insbesondere faltenfrae 
Glattung des Hemdkragen eines zu behandelnden 
Hemdes erfblgen kann. 

[0004] Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung 
gelOst durch die im Patentanspruch 1 angegebene 
Lehre zum technischen Handeln. 
[0005] Dadurch, daB das Hemd im Kragenbereich mit- 
tels eines an der Knopfieiste angreifenden Spannele- 
mentes fixiert und durch einen als Nackenspanner 
wirkenden beweglichen Stutzteil in eine glattetechnisch 
ideale Form gebracht wird, kann eine fattenfreie Glat- 
tung erfolgen unter besonderer Berucksichtigung der 
problematischen Kragenspitzen, die ebenfails bei der 
Spannbewegung in eine Ideallage gebracht werden und 
vorzugsweise mittels besonderer Spannbacken gegen 
eine Anlagefiache des vorgenannten Stutzelementes 
gedruckt werden. 

[0006] In vorteilhafter Weise kann das Spann element 
nach Art eines auf ein Widerlager Wappbaren Klemm- 
backens ausgebildet sein. Urn eine bestmogliche 
Klemmwirkung und Fixierung des zu behandelnden 
Hemdes auch bei Anwendung nur geringer Klemm- 
krafte zu erhalten ist vorgesehen, daB der Wemmbak- 
ken mit Haftmaterial, z.B. Klettmaterial versehen ist 
das mit dem Stoffmaterial des Hemdes verhakbar ist. 



Derartiges Klettmaterial ist bekannt und besitzt kurze 
Borsten, dies sich mit dem mehr oder weniger rauhen 
Textiimaterial des Hemdstoffes verhaken oder verkral- 
len. Besonders vorteilhaft ist hierbei, wenn der Klemm- 

5 backen mehrere, z.B. zwei in unterschiedliche 
Richtungen verhakbare Haftmateriaiien, vorzugsweise 
Haftbelage besitzt. Auf diese Weise ist sichergesteilt, 
daB eine Haftung des Textiimaterials in alien mOglichen 
Richtungen gegeben ist bzw. daB eine definiert rich- 

io tungsabhangige Haftwirkung und Gleitwirkung des Tex- 
tils erhalten wird. Das Haftmaterial ist hierbei 
vorzugsweise luftdurchlassig und/oder feuchtigkeitslei- 
tend. so daB auch an den Einspannstellen z.B. bei 
angefeuchtetem Behandlungsgut eine bestmogliche 

is Trocknung bzw. ein Feuchttgkeitsentzug erfolgen kann. 
[0007] Weitere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus dem in der Zeichnung dargestellten 
und nachstehend beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel. 
[0008] Es zeigen: 

20 

Fig. 1 die schematische Frontansicht 

einer die Vorrichtung zum Glatten 
des Hemdkragens enthaltenden 
Vorrichtung, 

25 

Fig. 2 bis Fig. 5 vergroBerte Ansichten eines Teils 
des Tragegestells gemaB Fig. 1 
mit einem oberen und unteren 
Spannelement in Arbeitsstellung 
30 (Fig. 2) und Ruhestellung (Rg. 3), 



35 



Fig. 6 und Fig. 7 



eine Setenansicht und eine Drauf- 
sicht der Vorrichtung zum Glatten 
des Hemdkragens entsprechend 
Fig. 1. 



[0009] Die schematische Darstellung der Vorrichtung 
zum Glatten von Hemden gemaB Rg. 1 zeigt die Vor- 
richtung als Standgerat, obwohl diese Vorrichtung auch 

40 in anderer Weise, z.B. als wandhdngendes Gerdt oder 
als zusammenlegbares Gerat oder als Tischgerdt aus- 
gestaltet sein kann. Die Vorrichtung besitzt ein allge- 
mein mit 1 bezeichnetes Tragegestell, das auf einem 
senkrechten Stander 2 ruht und mit Laufrollen 3 am 

45 FuBende versehen ist. Am oberen Ende des Standers 2 
ist am Tragegestell 1 ein beim Ausfuhrungsbeispiel als 
Doppelgeblase ausgebildetes Geblase 4 befestigt mit 
durch Pfeile verdeutlichten Saugseiten und mit nach 
oben gerichteten Drucksetten. Zwischen den Einzelge- 

50 biasen des Gebiases 4 ist eine Steuereinheit 5 mit 
Anzeige und Bedienelementen angeordnet Ein zu 
behandelndes, d.h. zu giattendes Hemd 6 ist in groben 
Umrissen dargestellt mit in der Achse des Tragegestells 
1 liegender Knopf- und Knopf lochleiste bei 7, mit Hem- 

55 dentailie 8. mit Hemden-Manschetten 9 und anschlie- 
Benden Hemdenarmeln 10, Armlochnaht 11 und 
aufgestellten Hemdenkragen bzw. Kragenspitzen 12. 
Das Hemd 6 stellt eine virtuelle Hohlform dar, die vor- 
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richtungsmaBig bestimmt wird durch nachstehend 
beschriebene Stutzelemente im Hemden-Schulterbe- 
reich, im Hemdentaillenbereich, im Kragenbereich und 
im Armeibereich derart. daS das z.B. schieuderfeuchte 
Hemd mit geolfneter Knopfleiste und z.B. geschlosse- $ 
nen Manschetten manuell auf cfie Vorrichtung aufgeiegt 
wird und durch die vorgenannten Stutzelemente und 
Spannelemerrte eine giattegerechte Plazierung und 
Fixierung email Nicht weiter verdeutlicht ist eine in die 
Vorrichtung integrierte Befeuchtungseinrichtung mit w 
DampfauslaB 13. Im Bereich der Hemdentaille 8 sowie 
am oberen Ende der Knopf leiste 7 ist jeweils ein Spann- 
element 14 am Tragegestell 1 angeordnet zur lagege- 
rechten Fixierung von ubereinandergelegter Knopf leiste 
und Knopflochleiste 7 des Hemdes 6. Zur formgerech- ts 
ten und glatten Plazierung und Ausformung der Hem- 
dentailte 8 ist eine allgemein mit 15 bezeichnete 
Stutzeinrichtung mit relativ gegeneinander bewegba- 
ren. spreiz- und spannbaren StQtzteilen 16 vorgesehen, 
welche Stutzteile 1 6 am unteren Ende mit einem Luftlei- 20 
telement 1 7 mit der Druckseite des Gebiases 4 verbun- 
den sind, um ein veriustfreies Einbringen der 
ausgeblasenen Luft in den Hemdenhohlraum zu 
gewahrleisten, wobei das Luttieitelement 17 entspre- 
chend der Spreizbarkeit der Stutzteile 16 langenmaBig 2S 
bzw. lagemaBig veranderbar ist und z.B. als flexibles 
und aufrollbares Band ausgebiidet ist. Das in einem 
Ausschnitt der Vorrichtung zu erkennende Luftleitele- 
ment 10 ist selbstverstandlich auch zumindest an der 
gegenuberliegenden Seite des Gebiases 4 angeordnet. 30 
Im Schuiterbereich sind fur die Auflage des Hemdes 6 
Schulter-Stutzelemente 18 vorgesehen, die frei beweg- 
lich und rechtwinkelig zur Knopf leiste 7 verstellbar an 
einem waagerechten Trager 19 gelagert sind. Unterhalb 
des Trdgers 19 befindet sich ein nachstehend eriauter- 35 
ter Reflektor 20. Durch einen Pfeil 21 soil angedeutet 
sein, daB die vorgenannten Stutzelemente 18 relativ 
gegeneinander bewegbar sind. Durch einen vertikalen 
Pfeil 22 soil angedeutet sein, daB das aus wenigstens 
zwei Gestellteilen bestehende Tragegestell 1 und die 40 
daran befestigten Spanneiemente 14 vertikal und relativ 
gegeneinander bewegbar sind, so daB nach dem Fixie- 
ren des aufgelegten Hemdes eine in vertikaler Richtung 
erfolgende Spannung zwischen der unteren Stutzein- 
richtung 15 und den oberen StOtzelementen 18 und 45 
damit eine faltenfreie Straffung des Hemdes erfolgen 
kann. Eine in Fig. 1 nicht weiter dargestellte Stutzein- 
richtung fQr den Kragenbereich des Hemdes 6 ist spater 
eriautert. An einem unteren, horizontal en Trager 23 
gelenkig und vorzugsweise arretierbar angelenkt sind so 
beidseitig Ausleger 24, wobei an jedem verschwenkba- 
ren und z.B. nach urtten raumsparend abWappbaren 
Ausleger 24 wiederum z.B. gelenkig eine Stutzeinrich- 
tung 25 fur die Hemden-Manschetten 9 befestigt ist. Mit 
26 sind schematisch dargestellte elektrische Strah- 55 
lungsheizelemente bezeichnet, die in Ringfdrm sich in 
Hone der Armlochnahte 1 1 befinden. Durch gestricherte 
Pleile soil die vom Gebiase 4 ausgehende Luftstromung 



im Inneren des Hemdenhohlraumes angedeutet sein. 
Ein Teil der erzwungenen Luftstromung strOmt durch 
den Kragenbereich des Hemdes hindurch und wird 
durch ein oberes, helmartiges Urftumlenkelement 27 
wieder nach unten entlang der AuBenseite des hochge- 
stellten Kragens geleitet. Andere Teile der Luftstromung 
strOmen in die Hemdenarmel und durch die Manschet- 
ten 9 hindurch ins Freie. Auf diesem Weg werden diese 
LuttstrOme durch die Strahiungsheizelemente 26 
zusatzlich erhitzt. Zumindest ein weiteres Strahlungs- 
heizeiement 26 belindet sich im Kragenbereich, d.h. im 
Bereich des dort angeordneten Stutzelementes. 
[001 0] Figur 2 zeigt den prinzipiellen Aufbau des Tra- 
gegestell es. Wie durch schematisierte Gleitfuhrungen 
28 angedeutet ist ein z.B. rohrfOrmiger Hohlkorper 29 
vertikal verschiebbar, d.h. hohertverstellbar an dem 
nicht weiter dargestellten Tragegestell gelagert. Alter- 
nativ kOnnte auch der Hohlkorper 29 nach Art einer 
Teieskopfuhrung in oder an einem weiteren rohrformi- 
gen Hohlkorper hohenverschiebbar gelagert sein. Im 
inneren des Hohlkdrpers 29 konnen elektrische Leitun- 
gen 30 Oder dergleichen verlegt sein und z.B. ein Strah- 
lungsheizkOrper 31 mit Reflektor 32 angeordnet sein. 
Dieser Hohlkorper 29 erstreckt sich langs der Hemden- 
Knopfleiste 7 gemaB Fig. 1 und tragt das obere Spann- 
element 14. Dieses Spannelement 14 besteht hohlkor- 
perseitig aus einem Haftbelag 33 und aus einem 
verschiebbaren oder Wappbaren Klemmbacken 34, der 
auf der inneren Seite wiederum mit einem Haftbelag 33 
versehen ist. In ahnlicher We'tse ist ein um eine Achse 
35 schwenkbarer Klemmbacken 34 vorgesehen, des- 
sen Schwenkachse 35 nicht am Hohlkorper 29, son- 
dern am stationaren Tragegestell 1 befestigt ist. Dem 
unteren Klemmbacken 34 ist test zugeordnet ein Wider- 
lager 36. das den Haftbelag 33 tragt. Auch der 
schwenkbare Klemmbacken 34 tragt einen derarttgen 
Haftbelag 33. Figur 3 zeigt die Anordnung in der nach 
unten abgesenkten Ruhestellung. Hierbei sind die 
Klemmbacken 34 geoffnet. Nach dem Auflegen des 
Hemdes 6 mit ubereinanderliegender Knopf leiste 6a 
und Knopflochleiste 6b gemaB Fig. 2 werden die 
Klemmbacken 34 zugeWappt in die in Fig. 2 gezeigte 
Stellung, derart, daB die oberen und unteren Enden von 
Knopfleiste 6a und Knopflochleiste 6b fixiert sind. Nach 
dem Fixieren wird der Hohlkorper 29, das heiBt, der 
obere Gesteliteil 29, vertikal nach oben durch einen 
nicht dargesteliten Antrieb entlang der Gleitfuhrungen 
28 um die Strecke a gemaB Fig. 3 verschoben und die 
Knopfleiste 6 wird hierbei glatt gespannt. Um auch bei 
geringer Klemmkraft eine sichere Fixierung zu erhalten, 
sind die Haftbeiage 33 aus einem Haftmaterial, z.B. bor- 
stenartigen Klettmaterial, ausgebiidet. wie dies in den 
Figuren 4 und 5 angedeutet ist. Hierbei wird entweder 
ein Haftmaterial verwendet. das gemaB Fig. 4 nur eine 
def iniert richtungsabhangige Haftung mit dem Hemden- 
stoff aufweist. also eine Gleitrichtung gemaB Pfeil 37 
und eine Haftrichtung gemaB Pfeil 38 besitzt oder aber 
der Haftbelag 33* besitzt mehrere in unterschiedliche 
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Richtungen verhakbare, d.h. sperrende Oder gleittahige 
Haftmaterialien 33a, 33b und 33c mit unterschiedlich 
ausgerichteter Borstenrichtung und errtsprechend 
unterschiedlich und allsertig wirkenden Haftrichtung 38 
und Gleitrichtung 37 (siehe Fig. 4). Wie Fig. 2 zeigt, 5 
erstreckt sich der HohlkOrper bzw. Gestellteil 29 entlang 
der gesamten Kopfleiste 6. Es ist vorgesehen, daG die 
den Spannelementen 14 zugewandte Seite des Hohl- 
kOrpers/Gestellteils 29 eine ebene Anlagef&che 39 
besitzt, die vorzugsweise die Ausdehnung der Knopf lei- 10 
ste ubersteigt, so daG z.B, mit einem Weinen Handbu- 
geleisen ein Nachbugeln der Knopfleiste auf der 
ebenen Anlagefiache 39 ermogiicht wird. Verstellme- 
chanismen und Antriebseinrichtungen fur die HOhen- 
verstellung des Gestellteils 29 sind nicht weiter 15 
dargestellt und kOnnen auf ubliche Weise mittels 
bekannten Hubvorrichtungen bewerkstelligt werden. 
[001 1 ] Die Figuren 6 und 7 zeigen den Kragenbereich 
der Vorrichtung wiederum in schematischer Darstel- 
lung. Hierbei zeigt Fig. 7 die Darstellung errtsprechend 20 
dem Pfeil A in Fig. 6. Die UmriGform des Hemdes 6 mit 
hochgeWappter Kragenspitze 6' ist gestrichelt angedeu- 
tet. Wesentliche Bestandteile des Stutzelementes 48 
sind zwei Stutzteile 49 und 50, wobei diese beiden 
Stutzteile angenahert den GrundriG einer Tropfenform 2s 
haben. Der Stutzteil 49 ist ebenso wie das obere, schon 
eriauterte Spannelement 10 am oberen Gestellteil Oder 
HohlkOrper 29 befestigt, also diesem gegenQber orts- 
fest. DemgegenGber ist der Stutzteil 50 mittelsder Gleit- 
fuhrung 51 in Pfeilrichtung gemaG Fig. 6 und 7, z.B. 30 
durch Federkraft Oder mittels anderer Antriebsmittel 
Oder Getri ebe element e verschiebbar, und zwar aus 
einer in Fig. 7 in der unteren Haifte der Darstellung 
gezeigten gestrichelten Stellung in die ausgezogen 
gezeichnete gespannte Stellung gemaG der oberen 35 
Haifte der Darstellung in Fig. 7. Der Stutzteil 50 ist wie- 
derum im wesentlichen halbhulsenfOrmig und zylinde- 
risen und vielfach geiocht ausgebildet, wahrend der 
Stutzteil 49 etwa die Form eines Sch'rffbuges besitzt und 
der Stellung der hochgeWappten Kragenspitzen 6' ent- 40 
spricht Der hochgeklappte Kragen liegt an diesen 
Stutzteil en 49 und 50 groGfiachig an. Diese Stutzteile 
49 und 50 sind Ober Verbindungselemente z.B. 52 an 
inneren Tragern 53 und 54 mit Abstand gelagert, wobei 
sich im Hohlraum dazwischen das schon genannte 45 
Strahlungsheizelement 26 befindet, das errtsprechend 
der Anordnung der Stutzelemente wiederum zweiteilig 
ausgebildet sein kann. Die Trager 53, 54 kOnnen auch 
als Reflektoren fur die von den Strahlungsheizelemen- 
ten ausgehenden Warmestrahlen ausgenutzt werden. so 
Beim Ausfuhrungsbeispiel ist der Trager 53 mit der 
Gleitfuhrung 51 zur Verstellung des Stutzteils 50 ver- 
bunden. Der Trager 54 ist beim Ausfuhrungsbeispiel mit 
dem Gestellteil 29 verbunden, besitzt ein im wesentli- 
chen spitz zulaufendes Prof it und tragt auch den ortsfe- 55 
sten Teil des Strahlungsheizefementes 26. Beidseitig 
der Mittelachse der Kragen-Hohlform 55 sind urn am 
Gestellteil 29 befestigte Gelenke 56, schwenkbar gela- 



gert flache Spannbacken 57 t die auf die Kragenspitzen 
6' mit Druck klappbar sind gemaG der oberen Haifte der 
Fig. 7 und die fur eine vollstandige Giattung dieser Kra- 
genspitzen sorgen. Die Kragenspitzen 6* bef inden sich 
dabei zwischen diesen Spannbacken 57 und den zuge- 
ordneten groGfiachigen StOtzteilen 49. In Fig. 7 sind 
unterschiedliche Schwenkpositionen dieser Spannbak- 
ken 57 dargestellt Der bewegliche Stutzte 50 dient hier- 
bei als Nackenspanner und sorgt fur eine gespannte 
Ausrichtung des Hemdkragens so wie der Kragenspit- 
zen. 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Giatten von Hemdkragen, mit 
einem der Kragenfbrm angepaGten Stutzelement 
und vorzugsweise mit einer Trocknungseinrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, daG das Stutzelement 
(48) aus zumindest zw& im \nneren der virtuellen 
Oder faklischen Kragenhohlform (55) angeordnet 
sind und zum Spannen des Hemdkragens (60 
spreizbaren StOtzteilen (49, 50) besteht und daG 
am knopfleistenseitigen Ende der Kragenhohlform 
ein Spannelement (14) fur die Fixierung des Knopf- 
leistenendes angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daG am knopfleistenseitigen Ende der 
Kragenhohlform (55) gegenQber dem benachbar- 
ten Stutzteil (49) bewegbare Spannbacken (57) fur 
die vorzugsweise hochgeWappten Kragenspitzen 
angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG ein knopfleistenseitiger Stutzte (49) 
ortsfest und ein als Nackenspanner dienender 
Stutzteil (50) beweglich angeordnet ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG die 
beiden Stutzteile (49. 50) im GrundriG zusammen 
einer Tropfenform angenahert sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG die 
vorzugsweise vielfach strOmungstechnisch durch- 
brochenen Stutzteile (49, 50) hulsen- Oder halbhul- 
senartig ausgebildet sind und mit Abstand an 
vorzugsweise ebenfalls hulsen- Oder halbhulsenar- 
tigen inneren Tragteilen (Trager 53) befestigt sind 
und daG im Bereich zwischen Stutzteil und Tragteil 
ein Strahlungsheizelement (26) und/oder ein Kon- 
vektionsheizelement angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG das Spannelement (14) nach Art 
eines auf ein Widerlager Wappbaren Klemmbak- 
kens (34) ausgebildet ist. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Klemmbacken (34) ein sich mit 
dem Stoffmateria! des Hemdes verhakendes Haft- 
material, z.B. Kiettmaterial tragt. 

5 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da 3 der Klemmbacken (34) mehrere in 
unterschiedliche Richtungen verhakende Haftma- 
terialien tragt 

w 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB das 
Haftmaterial luftdurchlassig und/oder feuchtigkeits- 
leitend ist. 

75 
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